FAST SO

SEGMENTWALZMASCHINEN
EIN- UND ZWEISEITIG

TWIN FAST UND SINGLE FAST -
HOCHGESCHWINDIGKEIT FUR
GEWINDE UND PROFILE

Bendtigen Sie eine besonders schnelle Walzmaschine Ein umfangreiches Angebot an
oder verarbeiten Sie lange Bauteile mit einseitigem oder Automatisierungslésungen rundet
beidseitigem Gewinde? Dann ist die Fast-Baureihe die das Spektrum ab. Ob Bin-Picking,

richtige Wahl. prazises ZufUuhren oder geordnetes
Einstapeln in Behaltern. Wir ent-

Die Fast-Serie arbeitet mit einem Segmentwalzen- wickeln die passende Ldsung fur

System, das je nach AusfUhrung mit einem oder zwei Ihre Anforderungen.

Rollkopfen betrieben wird. Ein Zentralantrieb Uber-

tragt die Rotationsenergie Uber ein Schneckenrad-/ Twin Fast und Single Fast -

Schneckenwellengetriebe auf die Rollspindel. Bei Aus- Hoéchstleistung in Prazision und

fuhrungen mit zwei Rollkdpfen wird der zweite Kopf Geschwindigkeit.

mechanisch Uber die Zentrumswelle angekoppelt.

Die WerkstlUcke werden in einer Magazinvorlage aus-
gerichtet und der Walzmaschine zugefuhrt. Uber eine
Teilscheibe mit wahlbarer Nockenanzahl erfolgt der
mechanische Einsto. Dabei sind die Nocken exakt auf
den Anfang der Rollwerkzeuge ausgerichtet. Durch diese
Synchronisation kdnnen mehrere Werkstucke gleich-
zeitig aufeinem Walzwerkzeug bearbeitet werden. So sind
Produktionsgeschwindigkeiten von bis zu 12.000 Teilen
pro Stunde maoglich, abhangig von Werkstlick- und

Geometrieanforderungen.

Die Fast-Serie ist in drei GroBen erhaltlich: Fast 6, Fast
12 und Fast 24. Die Bezeichnung entspricht jeweils dem
maximal herstellbaren Gewindedurchmesser. Alle Varian-
ten sind als Single-Rollkopf oder Twin-Rollkopf lieferbar.
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TWIN FAST

UBERSICHT

Twin Fast 6
Werkzeugdurchmesser
Werkzeugbreite
Rollspindeldurchmesser
Rollspindeldrehzahl
Werkstuckdurchmesser
minimale Werkstucklange
maximale Werkstucklange
Anschlusswert
Netto-Gewicht

Twin Fast 12
Werkzeugdurchmesser
Werkzeugbreite
Rollspindeldurchmesser
Rollspindeldrehzahl
WerkstUckdurchmesser
minimale Werkstucklange
maximale Werkstucklange
Anschlusswert
Netto-Gewicht

Twin Fast 24
Werkzeugdurchmesser
Werkzeugbreite
Rollspindeldurchmesser
Rollspindeldrehzahl
WerkstUuckdurchmesser
minimale Werkstucklange
maximale Werkstlcklange
Anschlusswert
Netto-Gewicht

max. 200 mm

max. 80 mm
115 mm

0 - 140 1/min
MO,8 - M6
95 mm
1.200 mm
ca. 16 kW
ca. 2.600 kg

max. 226 mm
max. 100 mm
127 mm

0 - 110 1//min
M1 - M12

110 mm

1.430 mm

ca. 28 kW

ca. 3.100 kg

max. 260 mm

max. 120 mm
142 mm

0 -90 1/min
M5 - M24
150 mm
1.550 mm

ca. 45 kW
ca. 5200 kg



